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複数メーカのPLCが混在している製造現場のIoT化を実現！ 
課題 
複数のメーカのPLCが混在している製造現場において 
IoT化を進めたいが以下の問題がある・・・ 
 

1. データ収集時に各製品の通信仕様に合わせたプロ
グラムの変更が必要 

2. 現場の電気担当者が忙しくIoT化が進められない 
3. ユニットの追加や中継PC、通信ソフトが必要 

解決案 
   

 

詳細は裏面参照 

オムロンのデータ収集用コントローラNX102シリーズは 
現場のプログラムを変えずに簡単に、 

かつ、中継PC不要でIoT化が行えます！ 
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導入時の設定の詳細 

●M社製シーケンサの設定 

●オムロンデータ収集コントローラの設定 

• NX102を利用すれば、中継PC不要でコスト削減 
• オムロンの製品はもとより、※SLMP通信を利用して他社
製のシーケンサともやりとりが可能 

• 現場のプログラムの変更は不要 
• データベースへの直接データ書き込みや、CSVファイルを 
    作成してのFTP通信が可能 

   M社製のシーケンサを利用している場合 

MCプロトコルと自局
ポート番号の2か所
を宣言するだけ！ 

SLMP通信ライブラリを
使用 

※現場装置に搭載されている各シーケンサのバージョンによりSLMP通信対応可否が変わります 

特徴 

   

オムロン製データ収集コントローラNX102のご紹介 

   

●産業用Ethernet 3ポート内蔵 ●大容量メモリ32MB (NJ1比16倍) 
●DC電源内蔵, バッテリーレス ●マルチコアMPU 


