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IoTリモート管理を実現 

製品の個体管理を行いませんか？ 
課題 
・エンドユーザからの要望で、商品にQRコードを付加しなければならなくなった。 
  通常の異品種検査と併せてラベル有無検査したい 
・出荷数と納品数の差異が発生。対策として工場での生産数を管理し、検査結果をPCで保管したい。 

解決案 
F430-FとNXを使用したシステムで 
ご提案致します。 

■ご提案機器構成 【管理ファイルイメージ】 

F430なら外観検査+コード読取が1台で可能！ 

FROM： 
従来はコード読取の為のコードリーダと 
判別検査の為のセンサ2台が必要 

TO： 
外観検査とコード読取判別検査を 
1台で実現 

F430ーFで検査したコード情報と外観検査判定を 
ファイル作成・FTP送信機能を持つNXと組み合わせる事で 
検査情報を紐付けし、製品ごとの個体管理をする事が出来ます。 
 

F430シリーズ 

パソコン 

データ収集用PLC 
   NX/NJシリーズ 

タッチパネル 

読取日時 品種 
番号 

読取  
OK/NG 

生産 
個数 

NG 
数 

2020/01/06 12:00:00 554 OK 1 0 

2020/01/06 12:00:10 554 NG 2 1 

2020/01/06 12:00:20 554 NG 3 1 

・・・ ・・・ ・・・ ・・・ ・・・ 
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様々な情報をご提供しています。DREAM CLUB会員募集中です。詳しくはﾎｰﾑﾍﾟｰｼﾞをご覧ください。 

☛ 

ABK-166 Rev.A 

製品個体管理を実現するシステム提案 
拡大する 「個の認証」のニーズに「書く」「検証する」「読取/検査」「蓄積する」を充実し、ご提案いたします。 

ハンディ 
コードリーダ RFIDシステム レーザマーカ 画像センサ 固定式 

コードリーダ 

装置・ライン制御PLC 
個体管理用 

トレーサビリティコントローラ 

・データベース/NAS 
・印字データ ・印字トリガ 

・位置補正 

・2DC検査 

・位置補正OK/NG 
・２DC検査結果 
・検査結果画像 

セーフティ 
コントローラ 

安全スイッチ等 

・安全インタロック 

・印字結果 
・画像ファイルetc 

Ethernet  
EtherNet/IP 

NJ/NX 

書く 検証 蓄積 

金属・樹脂部品
のコード印刷 

規格に照らして 
正しく書けたか判定 

データ収集 
・蓄積・・・ 

レーザマーカ 
MX-Z20□□H-V1 

LVS 
95□□シリーズ 

読取/検査 

固定、ハンディ
コード読取り 

F430/V430 
FHシリーズ 

コンポ単体ではなく 
トレーサビリティ全体を 
提案いたします！ 

V680シリーズ 
V780等 

つなぐ 

LOT管理 
工法・用途による 

使い分け 

加工･アッセンブリ 

データベース PLC 

トレイ・ロット管理 

個体識別付与 

2ＤＣ品質検証 

工程管理 

製造工程も 
 出荷してからも 


